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305 装卸站台碳九加氢槽罐车着火应急演练方案 

 

1.演练目的及依据  

1.1 演练目的： 

为了贯彻落实"安全第一、预防为主、综合治理"方针，规范生产经营单位生产安全事故重大危险源处置方案管

理工作，提高应对和防范风险与事故的能力，保证企业及职工生命财产的安全，因设备故障、违反操作规程或因自

然灾害而发生突发性重大安全事故时，能以最快的速度，有序、有效的抢险抢修、实施救援，从而达到控制事态发

展、降低事故损失、减少环境污染、保障职工生命和公司财产损失的目的，同时也为了检验现场灭火、救护应急水

平，环境应急处置以及完善处置事故应急方案的实战效果。本着“预防为主、自救为主、统一指挥、分工负责”的

原则，并根据我公司具体情况，特制定本企业危化品生产安全事故应急预案（重大危险源救援预案）演练方案。 

1.2 编制依据： 

《安徽省突发事件应对条例》 

《安徽省危险化学品生产安全事故应急预案》 
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《马鞍山市生产安全事故灾难应急预案》 

《马鞍山市突发环境事件应急预案》 

《安徽同心新材料科技有限公司安全生产事故应急预案》 

《安徽同心新材料科技有限公司重大危险源事故应急救援预案》  

2.应急处置基本原则  

应当遵循统一指挥、服从领导，快速响应、分级负责，属地管理、逐级汇报，预防为主、科学施救，以人为本、

生命至上，先控制、后处置，先重点、后一般，迅速组织救治的原则。 

3.应急救援组织机构及职责 

3.1 指挥机构 

 公司根据危险化学品事故危害程度的级别设置分级应急救援组织机构。公司成立危险化学品事故应急救援指挥

部及现场救援处置办公室，由公司总经理、副总经理及生产、安全环保、研发中心、 设备、储运、采购、财务、

企业管理等部门的领导组成，日常工作由公司安环部负责。公司根据实际需要，建立相应的应急救援专业队： 
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公司应急救援指挥部 

总指挥   郭书成   电话：18914789136 

副总指挥  胡贵发   电话：18326579360 

储运车间

主任 

路遥 

电话：

13776078

908 

 

树脂车间

主任 

许善福 

电话：

15951815

960 

加氢与公

用工程副

主任 

俞小义 

电话：

155566985

83 

抢险组 

设备工程部总监 

蒋晓明 

电话：18983581990                                             

 

生产指挥组 

生产工作部科长 

俞小义 

电话：15556698583 

 

消防救援组 

安环部副经理 

秦文 

电话：18315520279 

技术支持组 

化验室主任 

卜晓静 

电话：17755507984 

后勤保障组 

企管部经理 

杨礼茂 

电话： 13966329696 

 

防化专业组 

研发中心经理 

李暂 

电话：18255062685 

物资保障组 

采购部总监 

黄晓峰 

电话：13918268662 

义务消防队、工艺处置队 

机修钳工

班组 

电焊班组 

电气电工 仪表工 

紧急疏散组 

环境监测组 
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3.2 组织机构职责 

3.2.1 指挥部职责 

①．负责组织本公司危险化学品事故应急救援预案的制定与修订。 

②．组建应急救援兼职队伍，组织实施或演练。 

③．检查督促做好重大事故的预防和应急救援各项准备工作。 

④．负责人员、资源配置，应急队伍的调动。 

⑤．确定现场指挥人员。 

⑥．协调事故现场有关工作。 

⑦．批准本预案的启动与终止。 

⑧．确定事故状态下各级人员的职责。 

3.2.2 指挥部人员分工 

总指挥、副总指挥：领导全公司的应急救援工作，事故状态下发布启动应急救援预案。 

指挥部成员： 
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生产指挥组：负责组织事故处理工作，系统停车，开车调度工作及事故现场通讯联络等工作。 

消防救援组：协助总指挥做好事故对内对外联系沟通工作，做好事故通报及处置工作。 

物资保障组：负责救援物资的供应与运输等工作，组织协调公司内部物资调拨、运输等工作。 

抢  险  组：负责组织设备设施的检查维修工作，协助相关部门做好停送电及抢险救援等工作。 

防化专业组：负责应急处置过程中泄漏化学品性质监测，提供分析数据支持，做好现场环境监测工作。 

后勤保障组：负责现场协调、组织现场警戒和人员疏散救护等工作。 

各车间主任：负责本车间的事故现场清理、人员清点，查清事故原因及善后处理等工作。 

3.2.3 现场救援处置办公室及职责 

    现场应急救援处置指挥以属地为主，事发部门、车间成立现场应急救援指挥部。现场应急救援指挥部负责指挥

公司所有参与应急救援的队伍和人员，及时向指挥部报告事故发展及救援情况，同时组织好人员疏散和生产装置停

开车工作。需要外部救援的事故，配合指挥部如实向市、县应急、消防、生态环保等部门汇报事故情况。 

4．预警及信息报告 

4.1 预警 
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当出现有压力容器或贮槽液面有明显的压力变化，或上述容器产生断流、停产现象，厂区内任何区域和设备产

生火花、着火等现象，以及闻到刺鼻味道的气体产生眩晕、窒息的情况时需立即采取预警行动。 

岗位员工对装置区、储罐区等易发生事故区情况发布事故预警信息，并做好应对事故处置工作。 

    通讯人员负责接收部门发布的预警信息，及时调集所需应急物资和装备，应急人员进入待命状态。 

4.2 信息报告 

4.2.1 信息报告与通知 

本公司消防控制室设有 24 小时应急值守电话：0555-2567911，24 小时消防对讲机报警频道：“11”频道 

安全环保部对外联系电话：0555-2567912  

    内部信息报告采用对讲机、内部固定电话通信联络及派遣专人口头报告。事故发生后，事故现场有关人员应当

及时报告 DCS 控制室总指挥。总指挥接到事故信息后，确定响应级别，采取响应的措施。DCS 控制室人员接到报告

后立即报告安环部经理、生产工作部经理、总指挥及指挥部其他成员。 

4.2.2 信息上报 

4.2.2.1 报警方式 
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无论事故大小，无论何人发生事故都要及时报告。当发生火灾、爆炸等难以控制的事故时，可先报 119，以防

耽误最佳救援时机，报警时要讲清： 

1）泄漏、起火事故的时间、地点及单位。 

2）化学品名称及泄漏量。 

3）危险程度及有无人员受伤。 

4）接警人对报警人详细询问后。要在第一时间报告安全环保部、生产管理部，以便组织抢救。 

4.2.2.2 通讯联系方式 

警戒区内不准使用手机报警，应使用防爆型无线对讲机联系，通知 DCS 控制室，由中控室及时报警。 

为了保证应急救援工作及时有效的进行，公司对事故报警信号规定如下： 

1）一般事故,由当班班长及时发布，或者车间主任（当班值班人员）发布，报警信号为口头和对讲机通知。 

2）较大事故，由公司消防控制室、安环部经理、生产工作部经理发布，报警信号为厂内电话通知。 

3）重大事故，由公司应急救援指挥部发布。报警信号为厂内电话通知。 

4.2.3 信息传递 
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采用固定电话或手机等向周边单位、政府有关部门进行通告、报警或请求支援。 

由通讯人员负责与周边单位、社区的信息交流与沟通。 

5.应急响应 

5.1 响应分级 

根据事故危害程度、影响范围和控制事态的能力，分为内部响应和外部响应两个级别。 

内部响应是依靠本单位的应急力量就能够应对所发生事故的响应级别。 

外部响应是依靠本单位的应急力量不能够应对事故，必须借助外部应急力量才能应对事故的响应级别。 

5.2 响应程序 

 

 

 

 

 

事 故 发

生 

启动预案 救援行动 

现场恢复 应急结束 

 

事态控制 
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5.3 应急处置 

5.3.1 事故等级的划分及处置方式 

1）一般事故：指有少量有毒有害或可燃物质泄漏（每小时泄漏量小于 1 吨），只对本车间范围内人员、设备造成

局部危害的事故。此类事故以车间组织抢救为主，必要时公司工艺处置队、公司义务消防队予以配合。 

2）较大事故：指有较大量有毒有害或可燃物质泄漏（每小时泄漏量小于 5 吨）除对本车间范围内人员、设备造成

较大危害外，还有部分毒物扩散到外部，构成较为严重危害的事故。此类事故以车间应急救援组织抢救为主，公司

工艺处置队、公司义务消防队配合，也可以向外部报警救援。 

3）重大事故：指有大量有毒有害物质泄漏或伴有燃烧爆炸（每小时泄漏量大于 10 吨）除对本公司人员、设备造成

严重损失外，而且大量扩散到公司外部，构成对周边工厂威胁的事故，事故由公司应急救援指挥部组织抢救为主，

立即向外界报警增援。 

5.3.2 人员应急疏散 

1）事故现场人员的撤离 

人员自行撤离到上风口处，由当班班组长负责清点本班人数。当班班长应组织本班人员有秩序地疏散，疏散顺序从
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事故发生地段人员先开始，相互兼顾照应，并根据风向指明集合地点。人员在安全地点集合后，班长清点人数后，

向部门领导或者值班人员、指挥部报告人员情况。发现缺员，应报告所缺员工的姓名和事故前所处位置等。 

2）非事故现场人员紧急疏散 

由事故单位负责报警，发出撤离命令，接命令后，当班负责人组织疏散，人员接通知后，自行撤离到上风口处。疏

散顺序从最危险地段人员先开始，相互兼顾照应，并根据风向指明集合地点。人员在安全地点集合后，负责人清点

人数后，向部门负责人或者值班长报告人员情况。发现缺员，应报告所缺人员的姓名和事故前所处位置等。 

3）抢救人员在撤离前、撤离后的报告 

负责抢险和救护的人员在接指挥部通知后，立即带上救护和防护装备赶扑现场，等候调令，听从指挥。由队长(或

者组长)分工，分批进入事发点进行抢险或救护。在进入事故点前，队长必须向指挥部报告每批参加抢修（或救护）

人员数量和名单并做好记录。抢修(或救护)队完成任务后，队长向指挥部报告任务执行情况以及抢险（或救护）人

员安全状况，申请下达撤离命令，指挥部根据事故控制情况，必须做出撤离或继续抢险（或救护）的决定，向抢险

（或救护）队下达命令。队长若接撤离命令后，带领抢险（或救护人员）撤离事故点至安全地带，清点人员，向指

挥部报告。 
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4）周边区域的单位、人员疏散的方式、方法 

当事故危急周边单位、人员时，由指挥部人员向政府以及周边单位书面发送警报。事态严重紧急时，通过指挥部直

接联系政府以及周边单位负责人，由总指挥亲自向政府报告并向外发布消息，提出要求组织撤离疏散或者请求援助。

在发布消息时，必须发布事态的缓急程度，提出撤离的具体方法和方式。撤离方式有步行和车辆运输两种。撤离方

法中应明确应采取的预防措施、注意事项、撤离方向和撤离距离。撤离必须是有组织性的。 

5.4 应急结束 

当事故现场事态被完全控制，事故隐患消除，确认安全后，由现场总指挥宣布应急救援工作结束。 

事故应急结束后，总指挥应把事故情况向有关部门上报，报告中应说明事故发生的单位、时间、地点、类型、危险

程度、人员伤亡情况等，作出事故应急救援工作总结报告。 

6.应急预案演练 

6.1 演习地点： 

模拟公司 305 装卸站台 5#栈台碳九加氢槽罐车装车过程中由于静电接地接触不良，引发槽罐车着火事故。 

6.2 演习时间： 
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 2024 年 6 月 13 日上午 9:00 

6.3 参加演习部门及人员： 

总 指 挥：郭书成 

副总指挥：胡贵发 

储运车间： 

主    任：路遥  

安 全 员：王晓宇 

储运中控： 

储运车间班长：庆光武 

安环部   

副经理：秦文 

安全员：刘威、王晓宇、夏月亮、李辉 

消防员：王小杰、杨冲龙、庆涛、杨阳 
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生产工作部  

生产副总监：程露露 

副经理：马德贵 

调度长：段强 

加氢与公用工程： 

副主任：俞小义 

车间：消防泵房操作人员 

研发中心 

副经理：李暂 

化验室主管：卜晓静及化验室现场监测人员 

企管部 

经 理：杨礼茂 

摄 像：王欢欢 
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设备工程部 

经  理：蒋晓明 

成  员：章宏兵、李合雨、机修工 

采购部 

总 监：黄晓峰 

观摩人员：各部门、车间白班员工 

6.4 演习程序： 

6.4.1 报警 

（1）2023 年 6 月 13 日 9：00 时，储运车间 305 装卸站台外操   突然发现 H-Z01 鹤位槽车罐中冒出浓烟。立即按下急停

按钮关闭所有装车气动阀门，同时对讲机报告班长庆光武及主任路遥，秦成飞及外操、主操第一时间赶到现场，立即使用移动式泡沫

灭火器对油罐车着火点进行扑救。同时车间其他人员立即关闭油品管线相关阀门，内操关闭加氢碳九装车相连储罐切断阀。 

车间主任路遥收到报告，立即向公司安环部、生产工作部部领导及公司负责人进行报告，（同时）安排班长告知其它司机听从指

挥，打开物流门及应急门，有秩序的离开货场到园区和顺停车场等候。 

（同时）班长报告车间主任，告知着火的地点、油品、鹤位、火势大小等。收到储运车间报告后，安环部经理胡贵发立即启动公
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司级应急预案。安排义务消防消防队员立即赶赴现场进行救援，储运当班班长庆光武及操作工配合义务消防队员接消防水带冲刷罐车

外壁进行降温。直到确认火情结束。 

（2）安环部秦文立即将对讲机调至 11 频道向公司消防队报警 “装卸站台槽车发生着火，立即出警处置救援”； 

（3）公司生产工作部按发生事故处置预案向中控室、循环水操作人员发出调度令，要求消防稳压水泵保持正常运

行，确保消防水压力稳定在 0.7MPa 左右，并随时观察消防水罐液位变化情况。同时保证消防系统处于自动运行状

态，现场用水量一旦加大可以保证自动启动消防电泵对消防管网供水，确保事故消防用水。 

（4）公司生产工作部下达指令后及时向公司应急总指挥进行报告，同时通知安环部、生产工作部、研发中心、设

备工程部、企管部负责人，并立即赶赴现场。 

6.4.2 接警及处理 

（1）储运车间装卸站现场装碳九加氢外操工  发现槽罐车着火后立即用防爆对讲机向班长、车间主任报告。 

（2）公司义务消防队人员接到报警后，3 分钟内赶赴现场启动 18#、19#消防炮及装卸台消防栓进行雾状水冷却稀

释，对槽罐车做降温保护。 

（3）安环部安全员、保安赶赴现场立即组织人员疏散，在装卸站台 50 米外设立消防警戒线，无关人员禁止入内。 

（4）储运车间迅速按照槽罐车泄漏火灾应急预案进行灭火及疏散； 
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（5）生产工作部、研发中心、设备工程部、企管部接警后，按照各自职责迅速赶往事故现场。 

6.4.3 成立现场指挥小组 

总经理郭书成为现场总指挥，生产工作部、安环部、设备工程部、储运车间、加氢与公用工程车间、研发中心等单

位为成员。 

6.4.4 现场组织 

（1）公司领导及生产、安全、储运、设备相关人员及时赶到向储运车间罐区巡检人员了解事故情况后，分析确定

事故原因和处置办法，现场制定出救援实施方案。  

（2）总指挥向储运车间及义务消防队、储运车间操作人员下达应急救援指令，储运车间立即组织实施。 

（3）安环部经理下达命令：义务消防队员杨冲龙、王小杰佩戴空气呼吸器进入现场勘察搜救是否有中毒人员。 

（4）勘察、搜救完毕后，义务消防队员王小杰报告：“现场未发现人员受伤”。 

（5）现场总指挥下达命令：“立即组织开展灭火，对事故槽罐车外壁进行喷水降温”。 启动 18#、19#消防炮及装

卸站台消防栓向事故槽罐车及周围槽车喷水降温，配合储运车间进行救火。 

（6）现场总指挥下达命令：“由污水处理运行人员关闭公司总排水阀，将有可能泄漏的碳九加氢和事故废水排入
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事故池”。公用工程污水处理操作人员立即按照命令关闭公司总排水阀，开启事故池阀门将事故废水排入事故池。 

（7）公用工程污水处理 1 人立即赶往总排水口检查阀门关闭情况，做出相应处理；  

（8）化验室现场取样化验（气相和液相）划定警戒范围，确定污染区域，根据碳九加氢泄漏量及空气中碳九加氢

的浓度，确定停电范围和疏散单位的人员。 

（9）安环部保安队长陈刚和当班保安进行现场警戒（警戒范围根据监测数据确定），禁止无关人员和车辆进入污

染区，并根据现场情况组织人员疏散。 

（10）安环部根据事态发展和事态处置情况上报公司领导、安委会成员，并按照规定上报应急、消防、生态环境等

主管部门或请求支援。 

6.4.5 现场处置 

（1）储运车间现场操作人员关闭阀门后报告：“装车阀已关闭”。 

（2）污水处理事故池操作人员报告：“总排水阀关闭，事故池阀门已开启”。 

（3）总指挥下达扑救处置命令：启动槽车泄漏着火应急救援方案，启动 18#、19#消防水炮，装卸站台消防栓对事

故槽罐车进行喷淋降温。 
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（4）消防员迅速占位开启消防水炮，上下、左右交叉对槽罐车及周围没有撤离的槽车做雾状水降温保护，稀释碳

九加氢在空气中的浓度。 

（5）园区 2 台消防车进入现场，停在装卸站台北侧位置，出水对槽罐车及周边环境进行雾状水保护，使装卸站台

整体被水雾包围，形成有效水雾分割。 

（6）事故有效控制后，安环部协调各公用工程污水处理操作人员将事故废水全部引至初期雨水池、事故池，用消

防水清理装卸站台及周围污染物。 

（7）化验室再次对装卸站台周边环境进行检测。 

（8）点评存在的问题。 

（9）演习结束。 

7.演练注意事项 

7.1 所有参演部门统一将对讲机调到 11 频道； 

7.2 所有参演人员必须着装整齐（工作服整套穿戴）、劳保鞋； 

7.3 事故现场临时指挥部设在装卸站地磅东侧空地； 
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7.4 参演人员演练过程中要注意安全。 

8. 其他 

1、305 装卸栈台基本情况 

（1）负责将由槽车运来的 C5 原料、间戊二烯、粗异戊烯、异戊烯、回收间戊二烯、甲醇、松节油、C9 原料、富茚 C9、氨水、30%

的离子膜烧碱卸至生产各单元。 

（2）负责将 301 罐区、302 罐区、303 罐区、304 罐区输送过来的精 C5、加氢 C9、双环戊二烯、粗 C9、渣油、α-蒎烯、β-蒎烯、

轻 C9 溶剂油、茚通过鹤管定量装车外卖。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（3）305 装卸栈台卸车台平面布置图 
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（4）305 装卸栈台装车台平面布置图 
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2、人员情况 

储运车间罐区现有操作员工 24人，班组实行“三班两倒”制，正常当班人数为班组 8 人。 

3、碳九加氢的理化性质 
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（1）易燃，其蒸气与空气可形成爆炸性混合物， 20℃密度不小于 900 kg/m3，遇明火、高热极易燃烧爆炸。与氧

化剂能发生强烈反应。易产生和聚集静电，有燃烧爆炸危险。其蒸气比空气重，能在较低处扩散到相当远的地方，

遇火源会着火回燃。 

（2）中毒现场急救知识 

高浓度苯对中枢神经系统有麻醉作用，引起急性中毒；长期接触苯对造血系统有损害，引起慢性中毒。 

急性中毒：轻者有头痛、头晕、恶心、呕吐、轻度兴奋、步态蹒跚等酒醉状态；严重者发生昏迷、抽搐、血压下降， 

以致呼吸和循环衰竭。 

慢性中毒：主要表现有神经衰弱综合征；造血系统改变：白细胞、血小板减少，重者出现再生障碍性贫血；少数病 

例在慢性中毒后可发生白血病( 以急性粒细胞性为多见 )。皮肤损害有脱脂、干燥、皲裂、皮炎。可致月经量增多 

与经期延长。 
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凡吸入中毒者，应迅速脱离中毒现场，移至上风方向，新鲜空气处，松懈患者颈、胸、纽扣和裤带，以保证呼

吸畅通，但要注意保暖。毒物污染皮肤时，应立即脱去被污染衣服、鞋、袜等，用大量清水冲洗不少于 15 分钟，

头、面部被污染时，用流动清水或生理盐水冲洗，首先要注意眼睛清洗。 

4、305 站台消防设备配备情况 

305 装卸站台附近南侧有 2 门水炮、5个消防栓，14 具 6 公斤干粉灭火器，7辆 35 公斤干粉推车灭火器，移动

式推车泡沫灭火装置 1套。 

 

 
 
 
 
 


